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토크 컨버터(Torque Converter)는 자동변속기 차량의 동력전달 기구로서 엔진의 동력을 자동변속기로 전달하

는 기능을 수행하는 부품이다. 자동변속기는 별도의 클러치 조작 없이 변속을 수행하는 기구로서 변속 시 토크 

충격이 발생하지 않도록 해야하는데, 이러한 충격이 없는 부드러운 변속이 가능하도록 한다. 토크 컨버터는 엔진

측에 토크 컨버터의 프론트 커버(Front cover) 측과 연결되고 변속기에 토크 컨버터의 임펠러 측과 연결된다. 엔

진측 연결은 엔진 측의 플렉시블 플레이트(Flexible plate)와 프론트 커버 결합부 프론트 커버 러그(Lug)로 체결

된다. 러그는 프론트 커버와 용접(Welding)으로 결합된다. 러그는 외부적인 부하와 내부적인 부하를 받는다. 외

부적인 부하에는 엔진 작동 시, 토크 컨버터 프론트 커버 측이 작동하고 용접된 러그에 발생되는 부하이다. 토크 

컨버터는 프론트 커버와 임펠러는 용접으로 결합되어 있으며, 토크 컨버터 내부에는 오일이 채워져 있으며, 프로

그램화된 압력으로 작동하게 된다. 

시험모드는 토크 컨버터의 반복적인 록업/록업해재를 통한 압력 변화를 반영하여 실제 구동 환경을 재현하는 

것이 목적이다. 외부적인 부하를 검증하기 위해서 프론트 커버와 러그와 용접한 샘플로 비틀림 시험을 진행한다. 

외부적인 부하 검증은 비틀림 시험을 통해 완료하였다. 내부적인 부하 검증을 위해 프로그램화 된 압력에 록업/

록업해제 환경에서 부품 손상 메커니즘으로 반복적인 압력 변화에 따라 록업 클러치가 작동시 프론트 커버 내측

에서 접촉하며 부품 간의 하중을 발생시키는 구조로 토크 컨버터가 수축 및 팽창의 환경이 발생되며 러그 용접

부에 크랙이 발생하는 경우이다. 프론트 커버와 러그 결합 용접 부에 크랙 발생으로 토크 컨버터 파손 및 오일 

리그 발생으로 록업/록업해제 압력 유지가 되지 않는 경우가 발생하는 것이다. 내부적인 부하를 검증하기 위해서 

클러치 ON-OFF 시험을 진행하고 있다. 클러치 ON-OFF 시험 기간은 4개월 정도 소요된다. 

 본 연구에서는 토크컨버터 프론트 커버 용접부 확인을 위해 4개월 소요되는 클러치 ON-OFF 시험을 대체할 시

험 모드 검토를 연구한다. 프론트 커버-러그 용접부 크랙 발생 유무 확인을 위해 기능 상실 문제 관련 재현 평가

를 통하여 시험 모드를 설정하는 데 목적이 있다. 시험장치로는 마찰재 박리 내구 전용 시험기를 사용하였다. 사

용되는 샘플은 토크 컨버터 어셈블리로 시험 기간 단축 가속화하였다. 시험 조건은 ATF 유압으로 설정하였다.  
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